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Produktbeskrivning Egenskaper

Uppgraderad, hogpresterande hybrid-ankarmas- * Godkannande fdr sprucken betong
samed 30% béttre utdragsvarde an féregangaren. (Option 1)

Godkannande fér sprucken betong (Option 1). * Godkannande fér sugborr vilket sparar tid och
Flexibel infastning, idealisk for applikationer dar arbetsmiljo

konventionella infastningar inte fungerar fullt ut. * Godkannande for fuktiga och vattenfyllda hal
Kan installeras i fuktig betong och vattenfyllda * Godkannande for eftermontage av armerings-
hal, dven saltvatten. Seismiskt godkannande for jarn

anvandning i zon C1. Efter tubens 6ppnande kan

ankarmassan anvandas i upp till sex manader om |' ]

man later nosroret sitta kvar pa patronen. Satt
bara pa nytt nosror vid nasta anvandning. Patente-
rad sjalvoppnande patron underlattar hanteringen.
Kan anvandas vid temperaturer ner till -5° och upp
till +25°.
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Gangdiameter (mm)

Borrdiameter (mm) d, 10 12 14 18 24 28 35
Héaldiameter i fixtur (mm) d; 9 12 14 18 22 26 32
Min borrdjup (mm) h, 65 65 65 65 85 101 125
Min Sattdjup (mm) I 60 60 60 60 80 96 120
Max Sattdjup (mm) Poommax 160 200 240 320 400 480 600
Min Betongtjocklek "2 100 100 100 100 120 144 180
Min Inbérdes avstand S 40 40 40 40 40 50 60
Min Kantavstand " C... 40 40 40 40 40 50 60
Max Moment (Nm) L 10 20 40 80 120 160 200

* Minsta betongtjocklek 100 mm.

*2 Vid storre sattdjup anh_ . for diameter 8-12 ar Min betongtjocklek =h___+30 mm.
For diameter 16-30 galler Min betongtjocklek h_ +2d,

*3 Minsta kant C__ochinbérdes S__avstand anges for N om, min- FOT OVriga sattdjup se

ETA- bedémningen.
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Rekommenderad last

Draglast Tvérlast

‘ Icke sprucken betong 5.8 ‘ Sprucken betong 5.8 | Icke sprucken betong 5.8  Sprucken betong 5.8

@  Min/MaxH,mm MinH_kN |MaxH kN  MinH_kN | MaxH_kN |MinH_kN |MaxH_kN |MinH_ kN MaxH_ kN

M8 60/160 8,57 8,57 718 8,57 514 5,14 514 514

M10 | 60/200 11,20 13,80 7,97 13,80 8,00 8,00 8,00 8,00

M12  60/240 11,20 20,00 7,97 20,00 12,00 12,00 12,00 12,00
M16 | 60/320 11,20 37.10 7,97 37.10 22,30 22,30 15,90 22,30
M20  80/400 17,20 58,10 12,30 58,10 34,40 34,90 24,50 34,90
M24  96/480 22,60 83,80 16,10 83,80 45,20 50,30 21,30 50,30
M30  120/600 31,60 133,30 22,50 133,30 63,20 80,00 45,10 80,00

Draglast Tvérlast

‘ Icke sprucken betong 8.8 ‘ Sprucken betong 8.8 ‘ Icke sprucken betong 8.8 ‘ Sprucken betong 8.8
Min/MaxH,mm MinH kN MaxH, kN  MinH_KN MaxH, kN MinH kN MaxH_ kN  MinH_ kN MaxH_kN

M8 60/160 11,20 13,80 718 9,93 8,57 8,57 8,57 8,57
M10 | 60/200 11,20 21,90 7,97 15,70 13,10 13,10 13,10 13,10
M12  60/240 11,20 31,90 7,97 22,50 19,40 19,40 15,90 19,40
M16 | 60/320 11,20 60,00 7,97 42,00 22,40 36,00 15,90 36,00
M20  80/400 17,20 93,30 12,30 65,30 31,40 56,00 24,50 56,00
M24  96/480 22,60 134,30 16,10 94,40 45,20 80,60 32,30 80,60
M30  120/600 31,60 213,30 22,50 134,60 63,20 128,00 45,10 128,00

Draglast Tvérlast

Icke sprucken betong A4 Sprucken betong A4 Icke sprucken betong A4 | Sprucken betong A4
Min/MaxH_ mm MinH_kN MaxH_kN MinH_ kN MaxH_kN MinH_ kN MaxH_kN MinH_kN MaxH_kN

M8 60/160 9,93 9,93 7,18 9,93 595 5195 528 525

M10  60/200 11,20 15,70 7,97 15,70 9,39 9,39 9,16 9,16

M12  60/240 11,20 22,50 7,97 22,50 13,30 13,30 13,30 13,30
M16  60/320 11,20 42,00 7,97 42,00 22,40 25,20 15,90 25,20
M20  80/400 17,20 65,30 12,30 65,30 34,40 39,40 24,50 39,40
M24  96/480 22,60 94,40 16,10 94,40 45,20 56,80 32,30 56,80
M30  120/600 31,60 149,70 22,50 134,60 53,20 89,70 45,10 89,70
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Temperatur
Temperatur ankarmassa (C°) Temperatur underlag (C°) Arbetstid (minuter) = Min hérdningstid* (minuter)
5 0 30 180
) ) 15 90
10 10 8 60
15 15 5 60
20 20 2,5 45
25 25 2 45
25 30 2 45
25 35 1.5 30
25 40 1.5 30

*Vid fuktiga borrhal dubbleras hardningstiden.

Montage

e Borra ett hdl med korrekt haldia-
meter och djup for tilltankt stor-
lek pa den helgdngade stangen.

* Rengor hdlet med handpump
och borste, upprepa rengoringen

minst fyra ganger. - X -
« Séatt patronen i sprutan och satt & | R
pa blandningsroret.
tva komponenterna ar ordentligt
- m

* Pressa ut ankarmassa tills de
blandade och har en jamn farg, c4x-
ca 10-20 cm.

* For in blandningsroéret i halet
och pressa forsiktigt ut ankar-
massan. Dra foérsiktigt tillbaka
munstycket under tiden tills 2/3
av halet ar fylit.

e Forinstangen sakta och med en
latt roterande rorelse.

* Tabort eventuell éverflddig an-
karmassa innan den torkar.

e Latstangen vara orord tills hard-
ningstiden ar slut.




